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Универсальная торцовочная пила



ОПАСНОСТЬ-ВНИМАНИЕ!

Внимание

ЗАПРЕТ

Использование рабочих 
перчаток запрещено

Правильный

Неправильно

Прежде чем продолжить, 
прочтите «ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ 
О БЕЗОПАСНОСТИ».
ПРАВИЛА»

Прочтите страницу, 
обозначенную 
символом

НАСТРОЙКИ

ИСПОЛЬЗОВАНИЕ

ТЕХНИЧЕСКОЕ 
ОБСЛУЖИВАНИЕ

Угол резки/поворот 
головки

ОЧИСТКА

ПРОВЕРКИ

45°0° 15° 30°

Измерения и расстояния, 
которые необходимо 
соблюдать

ВКЛЮЧИТЕ машину 

ВЫКЛЮЧИТЕ 
машину 

Напряжение/частота
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Все ПРЕДУПРЕЖДАЮЩИЕ ПРИМЕЧАНИЯ см. в прилагаемом 
документе «ОБЩИЕ ПРАВИЛА БЕЗОПАСНОСТИ».



Операция, которую 
следует выполнять с 
осторожностью 

Операция, 
выполняемая с FORCE

Сила

Скорость

Шум

вес

Объект, подлежащий 
ПЕРЕРАБОТКЕ

1D

2D - SLIDING

Режим торцовочной пилы

3D

Режим настольной пилы
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1. Ручка управления
2. Пусковой переключатель
3. База
4. Шарнирное соединение корпуса/основания
5. Поворотная опора
6. Мотор
7. Лезвие
8. Рычаг для разблокировки градуировочной 

шкалы
9. Кнопка для разблокировки спуска тела
10. Фиксированный кожух лезвия
11. Подвижный защитный кожух
12. Забор заготовки
13. Коллектор для сбора пыли

14. Зажим держателя заготовки
15. Верхняя рабочая поверхность
16. Верхняя подвижная защита
17. Площадь отдыха
18. Опорные ножки
19. Стопорный штифт
20. Толкатель
21. Раздвижной забор
22. Нижняя защита
24. Руководство пользователя
25. Руководство «ОБЩИЕ ПРАВИЛА 

БЕЗОПАСНОСТИ»
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+ 20 Kg
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● 220-240V~50/60Hz
● 1800W   ● n0: 3600/min
● Blade size: 305x30mm

Mitre Saw And Table Saw

INDUSTRIAL

2020No.45 Songbei Road, Suzhou
Industrial Park, China.

INGCO TOOLS CO.,LIMITED

www.ingco.com
MADE IN CHINA V01

MT2S18002
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Используйте средства индивидуальной защиты

Этикетка - Лазер 
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800 mm

900- 950 mm

80 mm 80 mm80 mm
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45°   0 °   45°
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45°   0 °   45°
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Использование 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

Precautions to be taken

Precautions to be taken

Vibrations
2

Test measurements were carried out in accordance with Standards EN ISO 5349-1 and EN ISO 5349-2. 
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● 220-240V~50/60Hz
● 1800W   ● n0: 3600/min
● Blade size: 305x30mm

Mitre Saw And Table Saw

INDUSTRIAL

2020No.45 Songbei Road, Suzhou
Industrial Park, China.

INGCO TOOLS CO.,LIMITED

www.ingco.com
MADE IN CHINA V01

MT2S18002
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1D
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2D
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3D
28|Русский



29|Русский



605550
4540

35
30
25
20
15

5

0

10

30|Русский



31|Русский

 Техническое обслуживание 
Перед выполнением любых работ по техническому обслуживанию 
остановите машину и дайте ей остыть.

 носить защитные перчатки
 проверьть совместимость используемого лезвия
 проверить совместимость нового блейда
 убедитесь, что защитные устройства находятся в хорошем состоянии и в 

рабочем состоянии



● 220-240V~50/60Hz  
● 1800W   ● n0: 3600/min  
● Blade size: 305x30mm

Mitre Saw And Table Saw

INDUSTRIAL

2020No.45 Songbei Road, Suzhou
Industrial Park, China.

INGCO TOOLS CO.,LIMITED

www.ingco.com
MADE IN CHINA V01

MT2S18002
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 ОЧИСТКА 
ПЕРЕД ВЫПОЛНЕНИЕМ ЛЮБЫХ РАБОТ ПО ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ 
ОСТАНОВИТЕ МАШИНУ И ДАЙТЕ ЕЕ ОХЛАДИТЬСЯ.

• Наденьте защитные перчатки.
• Носите подходящие СИЗ для защиты дыхательных путей.
• Избегайте использования струй сжатого воздуха.

Когда необходимо:
1. Удалите стружку или остатки работы вокруг зоны резания и с рабочих поверхностей с 
помощью небольшой щетки или пылесоса.
2. Разберите пылеудаляющий фильтр и очистите его, постукивая по нему.
Каждый день:
1. Удалите все остатки работы и пыль с машины, включая кабель питания, с помощью 

небольшой щетки или пылесоса.
2. Всегда держите рабочую зону вокруг машины, включая пол, в чистоте и порядке.
Раз в неделю:
Отсоедините выпускной фильтр или трубопровод и тщательно очистите его пылесосом.

 ПРОВЕРКИ 

Каждый день:

1. Убедитесь, что кабель питания не поврежден.
2. Убедитесь, что все ограждения не повреждены
3. Убедитесь, что лезвие не повреждено и не имеет признаков износа.
4. Убедитесь, что лезвие останавливается в течение 10 секунд после отпускания кнопки.
5. Убедитесь, что пружина рычага позволяет рычагу вернуться к механическому стопору в 

течение максимум 2 секунд.
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220-240V~
50/60Hz
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 ИСПРАВЛЕНИЕ ПРОБЛЕМ
ПРОБЛЕМА/
НЕИСПРАВНОСТЬ 

ВЕРОЯТНАЯ ПРИЧИНА ПРЕДЛАГАЕМОЕ СРЕДСТВО

Двигатель 
работает 
неправильно.

1. Неисправен двигатель, 
кабель питания или вилка.

2. Перегорели 
предохранители.

3. Повреждены щетки (для 
версии с щеточным 
двигателем).

1. Поручите проверку машины 
квалифицированному персоналу.

ОПАСНОСТЬ - ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ 
НИКОГДА НЕ ПЫТАЙТЕСЬ РЕМОНТИРОВАТЬ 
ДВИГАТЕЛЬ САМОСТОЯТЕЛЬНО: ЭТО 
МОЖЕТ БЫТЬ ОПАСНО.

2. Проверьте предохранители и при 
необходимости замените их.

3. Замена щеток должна производиться 
квалифицированным персоналом.

Двигатель запускается 
медленно или не 
достигает рабочей 
скорости 

1.  Низкое напряжение 
питания

2. Повреждены обмотки.

1. 1. Попросите энергоснабжающую 
компанию проверить доступное 
напряжение.
2. Проверьте двигатель машины 
квалифицированным персоналом.

Мотор издает 
слишком много 
шума

1. Faulty motor.
Damaged windings.

1. Поручите квалифицированному 
персоналу проверить двигатель 
машины.

Двигатель не 
достигает полной 
мощности 

1. Цепи сети перегружены 
освещением, инженерными 
сетями или другими двигателями.

1. Избегайте использования коммунальных 
услуг или других двигателей в той же цепи, 
к которой подключена машина.

Мотор склонен 
к перегреву

1. Перегрузка двигателя
2. Недостаточное 
охлаждение двигателя.

1. Избегайте перегрузки двигателя во время 
резки. 2. Удалите пыль с двигателя, чтобы 
обеспечить правильный поток 
охлаждающего воздуха.

Снижение 
режущей 
способности 

1. Лезвие много раз 
затачивалось, что уменьшало 
его диаметр.

1. Отрегулируйте концевой 
выключатель для опускания головы.

Поверхность 
резки грубая 
или неровная

1. Лезвие изношено или зубья 
не подходят для толщины 
разрезаемого материала.

1. Заточите лезвие в 
специализированной компании.

2. Убедитесь, что зубья на лезвии 
подходят.

Растрескивание 
разрезаемой 
заготовки.

1. Зубья диска не подходят 
для разрезаемой заготовки.

1. Проверьте правильные зубы, 
которые будут использоваться.

ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ СХЕМА (см. приложение)
ТАБЛИЦА ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ - Позиция (P) - Код (C) Примечания (N) - (см. приложение)
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