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ВАЖНЫЕ ИНСТРУКЦИИ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

Ваша швейная машина разработана и сконструирована только 
для ДОМАШНЕГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ. 

Перед началом работы прочитайте все инструкции по пользованию.

ОПАСНО - Âî èçáåæàíèå ðèñêà óäàðà ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì:
1. Íèêîãäà íå îñòàâëÿéòå âêëþ÷åííóþ â ñåòü ìàøèíó áåç ïðèñìîòðà. Âñåãäà îòêëþ÷àéòå ïðèáîð

îò ñåòè ñðàçó æå ïîñëå ðàáîòû è ïåðåä íà÷àëîì ÷èñòêè.
2. Âñåãäà îòêëþ÷àéòå îò ñåòè ïðè çàìåíå ëàìïî÷êè. Âñòàâëÿéòå ëàìïî÷êó òàêîãî æå òèïà íà 15

Âàòò.
3. Íå ïðèêàñàéòåñü ê ìàøèíå, åñëè îíà óïàëà â âîäó. Íåìåäëåííî îòêëþ÷èòå îò ñåòè.
4. Íå ðàñïîëàãàéòå è íå õðàíèòå ìàøèíó òàê, ÷òîáû îíà ìîãëà óïàñòü â ðàêîâèíó èëè âàííó.

Íå ñòàâüòå è íå ðîíÿéòå â âîäó èëè äðóãóþ æèäêîñòü.

ВНИМАНИЕ - Âî èçáåæàíèå îæîãîâ, ïîæàðà, óäàðà ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì èëè íàíåñåíèÿ
ïîâðåæäåíèé ïîëüçîâàòåëþ:

1. Íå ïîçâîëÿéòå èãðàòü ñ ìàøèíîé. Áóäüòå âíèìàòåëüíû ïðè ðàáîòå, åñëè â ïîìåùåíèè
íàõîäÿòñÿ äåòè.

2. Èñïîëüçóéòå ïðèáîð òîëüêî ïî åãî ïðÿìîìó íàçíà÷åíèþ, îïèñàííîìó â ýòîé èíñòðóêöèè.
Èñïîëüçóéòå ïðèñïîñîáëåíèÿ, òîëüêî ðåêîìåíäóåìûå ïðîèçâîäèòåëåì è îïèñàííûå
â èíñòðóêöèè. 

3. Íå èñïîëüçóéòå ìàøèíó, åñëè ó íåå ïîâðåæäåííûé øíóð èëè âèëêà, â ñëó÷àå, åñëè îíà ïàäàëà,
áûëà ïîâðåæäåíà, ïîïàëà â âîäó èëè ðàáîòàåò íåïðàâèëüíî. Îòíåñèòå ìàøèíó ê áëèæàéøåìó
àâòîðèçèðîâàííîìó äèëåðó äëÿ ðåìîíòà èëè íàëàäêè.

4. Ìàøèíà äîëæíà ðàáîòàòü òîëüêî ñ îòêðûòûìè âåíòèëÿöèîííûìè îòâåðñòèÿìè.
Ïåðèîäè÷åñêè ÷èñòèòå âåíòèëÿöèîííûå îáëàñòè ìàøèíû è íîæíóþ ïåäàëü îò ïûëè, ãðÿçè
è îñòàòêîâ ìàòåðèè.

5. Íè÷åãî íå êèäàéòå è íå âñòàâëÿéòå â âåíòèëÿöèîííûå îòâåðñòèÿ.
6. Ðàáîòàéòå íà ìàøèíå òîëüêî â ïîìåùåíèè.
7. Íå ðàáîòàéòå â ïîìåùåíèè, ãäå ðàñïûëÿëèñü àýðîçîëè èëè èñïîëüçîâàëñÿ êèñëîðîä.
8. ×òîáû îòêëþ÷èòü ïèòàíèå, ïîñòàâüòå âñå âûêëþ÷àòåëè â ïîëîæåíèå ÂÛÊË.("0"). Çàòåì

âûòàùèòå âèëêó èç ðîçåòêè.
9. Íå òÿíèòå âèëêó èç ðîçåòêè çà øíóð, áåðèòå âèëêó çà êîðïóñ.

10. Áóäüòå îñòîðîæíû ïðè ðàáîòå ñ äâèæóùèìèñÿ ÷àñòÿìè ìàøèíû. Îñîáîå âíèìàíèå óäåëÿéòå
ðàáî÷åé îáëàñòè âîêðóã èãëû.

11. Èñïîëüçóéòå òîëüêî íàäëåæàùóþ èãîëüíóþ ïëàñòèíó. Èç-çà íåïðàâèëüíîé ïëàñòèíû ìîæåò
ñëîìàòüñÿ èãëà.

12. Íå èñïîëüçóéòå ãíóòûå èãëû.
13. Íå òÿíèòå è íå òîëêàéòå òêàíü ïðè øèòüå, ìîæåò ñëîìàòüñÿ èãëà.
14. Âñåãäà ñòàâüòå âûêëþ÷àòåëü íà "0" ïðè ðåãóëèðîâêè èëè çàìåíå äåòàëåé â îáëàñòè ðàáîòû

èãëû: çàïðàâêå íèòè â èãëó, ñìåíå èãëû, çàïðàâêå íèæíåé íèòè, ñìåíå ïðèæèìíîé ëàïêè è ò.ä.
15. Âñåãäà îòêëþ÷àéòå ìàøèíó îò ýëåêòðè÷åñêîé ðîçåòêè ïðè ïðîâåäåíèè ïðîôèëàêòè÷åñêèõ

ðàáîò, ñíÿòèè ïàíåëåé è äðóãèõ ïðîöåäóð, îïèñàííûõ â ýòîé èíñòðóêöèè.

СОХРАНЯЙТЕ ЭТИ ИНСТРУКЦИИ
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Что следует делать:

1. Ïîìíèòå î äâèæåíèÿõ èãëû ââåðõ-âíèç, íå îòâëåêàéòåñü ïðè ðàáîòå íà ìàøèíå.
2. Êîãäà îñòàâëÿåòå ìàøèíó áåç ïðèñìîòðà, îòêëþ÷àéòå ïèòàíèå êíîïêîé âûêëþ÷åíèÿ èëè

âûòàñêèâàéòå âèëêó èç ðîçåòêè.
3. Ïðè ÷èñòêå ìàøèíû, ñúåìå ïàíåëåé èëè çàìåíå ëàìïî÷êè îñíîâíîå ïèòàíèå äîëæíî áûòü 

îòêëþ÷åíî: ñëåäóåò âûòàùèòü âèëêó èç ðîçåòêè.
4. Íå êëàäèòå íè÷åãî íà íîæíóþ ïåäàëü. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå ìàøèíà ìîæåò íåîæèäàííî

çàðàáîòàòü, ìîæåò ñãîðåòü ïåäàëü èëè ìîòîð.  
5. Ìàêñèìàëüíàÿ ðàçðåøåííàÿ ìîùíîñòü ëàìïû ïîäñâåòêè 15 Âàòò.
6. Ïðè èñïîëüçîâàíèè ìàøèíû âïåðâûå ïîäëîæèòå êóñî÷åê òêàíè ïîä ïðèæèìíóþ ëàïêó 

è ïîðàáîòàéòå íà íåé íåñêîëüêî ìèíóò, íå çàïðàâëÿÿ íèòè. Âûòðèòå âûñòóïèâøåå íà ìàøèíå
ìàñëî. 
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ПОДГОТОВКА

Наименование частей

1 Äèñê íàòÿæåíèÿ ëåâîé íèòè
2 Äèñê íàòÿæåíèÿ ïðàâîé íèòè
3 Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè âåðõíåãî

ïåòëèòåëÿ
4 Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè íèæíåãî

ïåòëèòåëÿ
5 Áîêîâàÿ êðûøêà
6 Êðûøêà îòñåêà ïåòëèòåëåé
7 Ìàõîâîå êîëåñî
8 Âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ
9 Ðàçúåì ìàøèíû

10 Ðó÷êà äèôôåðåíöèàëüíîé ïîäà÷è
11 Ðó÷êà äëèíû ñòåæêà
12 Ïîäñòàâêà äëÿ êàòóøåê
13 Äåðæàòåëü êàòóøêè
14 Êàòóøå÷íûé ñòåðæåíü
15 Ñòîéêà íèòåíàïðàâèòåëÿ
16 Íèòåíàïðàâèòåëü
17 Âèíò ðåãóëèðîâêè äàâëåíèÿ
18 Ïðèæèìíàÿ ëàïêà
19 Êíîïêà óñòàíîâêè èãîëüíîé ïëàñòèíû
20 Îáðåçàòåëü íèòè
21 Ðû÷àã ïîäúåìà ïðèæèìíîé ëàïêè
22 Èãîëüíàÿ ïëàñòèíà
23 Êíîïêà îñâîáîæäåíèÿ âåðõíåãî íîæà
24 Ðó÷êà ðåãóëèðîâêè øèðèíû îáðåçêè
25 Âåðõíèé ïåòëèòåëü
26 Íèæíèé ïåòëèòåëü
27 Âåðõíèé íîæ
28 Íèæíèé íîæ

Стандартные аксессуары

1 Îòâåðòêè
2 Ïèíöåò
3 Íàáîð èãë
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Подключение питания 
к машине

1. Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå è âñòàâüòå âèëêó
ìàøèíû â ðàçúåì ìàøèíû. 

2. Âñòàâüòå ýëåêòðè÷åñêóþ âèëêó 
â ðîçåòêó íà ñòåíå.

3. Âêëþ÷èòå ïèòàíèå. 

(1) Âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ
(2) Âèëêà ìàøèíû
(3) Ðàçúåì ìàøèíû
(4) Ýëåêòðè÷åñêàÿ âèëêà
(5) Ýëåêòðè÷åñêàÿ ðîçåòêà 
(6) Ïåäàëü êîíòðîëÿ ñêîðîñòè

Контроль скорости шитья

Ñêîðîñòü øèòüÿ ðåãóëèðóåòñÿ 
íîæíîé ïåäàëüþ. 
×åì ñèëüíåå íàæàòèå íà ïåäàëü, òåì
áûñòðåå ðàáîòàåò ìàøèíà.
Ïîäíèìèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó, íàæìèòå 
íà íîæíóþ ïåäàëü è ïîòðåíèðóéòåñü
ðàáîòàòü ñ ðàçíîé ñêîðîñòüþ. 

(1) Ïåäàëü êîíòðîëÿ ñêîðîñòè

Для Вашей безопасности:

* Âî âðåìÿ ðàáîòû âñåãäà ñìîòðèòå 
íà îáëàñòü øèòüÿ. Íå äîòðàãèâàéòåñü
äî äâèæóùèõñÿ ÷àñòåé ìàøèíû, à
èìåííî: íèòåâîäèòåëÿ, ïåòëèòåëÿ,
ìàõîâîãî êîëåñà, èãëû, íîæåé. 

* Âñåãäà îòêëþ÷àéòå ïèòàíèå, åñëè:
- îñòàâëÿåòå ìàøèíó áåç 

ïðèñìîòðà
- ìåíÿåòå èëè äîáàâëÿåòå

êàêèå-íèáóäü ïðèñïîñîáëåíèÿ
- çàïðàâëÿåòå íèòü èëè ÷èñòèòå 

ìàøèíó

* Íå êëàäèòå íè÷åãî íà íîæíóþ ïåäàëü,
îñîáåííî âî âðåìÿ ðàáîòû ìàøèíû.
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Как повернуть 
маховое колесо

Âñåãäà ïîâîðà÷èâàéòå ìàõîâîå êîëåñî íà
ñåáÿ (ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå).

(1) Ìàõîâîå êîëåñî

Как открыть и закрыть
боковую панель

Чтобы открыть:
Ïîòÿíèòå áîêîâóþ ïàíåëü âëåâî.

Чтобы закрыть:
Ïîòÿíèòå áîêîâóþ ïàíåëü âïðàâî è
îñòîðîæíî çàùåëêíèòå åå íà ìàøèíå.

(1) Áîêîâàÿ ïàíåëü

Как открыть и закрыть
панель петлителей

Чтобы открыть:
Áîëüøèì ïàëüöåì îòîäâèíüòå ïàíåëü
âïðàâî è ïîòÿíèòå íà ñåáÿ.

Чтобы закрыть:
Ïîäíèìèòå ïàíåëü è çàùåëêíèòå åå íà
ìàøèíå. 
Ïàíåëü ïåòëèòåëåé âñòàíåò íà ìåñòî
àâòîìàòè÷åñêè.

(1) Ïàíåëü ïåòëèòåëåé

Примечание: 
Âî âðåìÿ ðàáîòû ìàøèíû îáå ïàíåëè -
áîêîâàÿ è ïàíåëü ïåòëèòåëåé - äîëæíû
áûòü çàêðûòû.
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Установка антенны

1. Ïîäíèìèòå àíòåííó íà ïîëíóþ âûñîòó.
2. Ïîâåðíèòå àíòåííó òàê, ÷òîáû

íèòåíàïðàâèòåëè ðàñïîëàãàëèñü
ïðÿìî íàä êàòóøå÷íûìè ñòåðæíÿìè.

(1) Àíòåííà
(2) Íèòåíàïðàâèòåëè
(3) Ñòîïîðû
(4) Êàòóøå÷íûå ñòåðæíè

Установка катушечных
колпачков и сетки 

1. Ïðè èñïîëüçîâàíèè ìàëåíüêèõ
êàòóøåê ñíèìèòå ñ êàòóøå÷íûõ
ñòåðæíåé äåðæàòåëè êàòóøåê. 
Çàòåì óñòàíîâèòå êàòóøêè óçêîé 
÷àñòüþ ââåðõ, ñâåðõó íàäåíüòå
êîëïà÷êè.

(1) Äåðæàòåëü êàòóøêè
(2) Êàòóøå÷íûå ñòåðæíè
(3) Êîëïà÷êè
(4) Óçêàÿ ÷àñòü

2. Åñëè íèòü ñîñêàêèâàåò ñ êàòóøêè 
âî âðåìÿ çàïðàâêè íèòè è/èëè øèòüÿ,
íàäåíüòå íà êàòóøêó ñåòêó êàê
ïîêàçàíî íà ðèñóíêå, ÷òîáû íèòü 
íå çàïóòàëàñü.

* Êàòóøå÷íûå êîëïà÷êè è ñåòêà -
äîïîëíèòåëüíûå àêñåññóàðû, íå
âõîäÿò â êîìïëåêò ìàøèíû

(1) Ñåòêà
(2) Êàòóøå÷íûå ñòåðæíè

1

2
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Смена игл

Âûêëþ÷èòå ïèòàíèå è îòêëþ÷èòå ìàøèíó 
îò ñåòè.
Ïîäíèìèòå èãëó â âåðõíåå ïîëîæåíèå.
Çàòåì îñëàáüòå âèíò èãëîäåðæàòåëÿ
ïðàâîé èëè ëåâîé èãëû â çàâèñèìîñòè 
îò òîãî, êàêóþ èãëó Âû ìåíÿåòå.

(1) Âèíò ëåâîãî èãîëüíîãî ñòåðæíÿ
(2) Âèíò ïðàâîãî èãîëüíîãî ñòåðæíÿ

* Èñïîëüçóéòå èãëû ÍÀ-1SP ¹14 
èëè ¹11

Чтобы установить правую иглу

Âñòàâüòå íîâóþ èãëó â èãëîäåðæàòåëü
ïëîñêîé ñòîðîíîé íàçàä, âåðõíÿÿ ÷àñòü
èãëû äîëæíà êàñàòüñÿ ñòîïîðà. Çàòåì
çàòÿíèòå âèíò ñïðàâà.

Чтобы установить левую иглу

Âñòàâüòå íîâóþ èãëó â èãëîäåðæàòåëü
ïëîñêîé ñòîðîíîé íàçàä, âåðõíÿÿ ÷àñòü
èãëû äîëæíà êàñàòüñÿ êðàÿ èãëîâîäèòåëÿ.
Çàòåì çàòÿíèòå âèíò ñëåâà.

* Åñëè èãëû óñòàíîâëåíû ïðàâèëüíî, òî
ëåâàÿ èãëà äîëæíà áûòü âûøå ïðàâîé.

* Èñïîëüçóéòå èãëû ÍÀ-1SP ¹14 
èëè ¹11.

(1) Èãëîäåðæàòåëü
(2) Èãëà
(3) Ñòîïîð
(4) Êðàé èãëîâîäèòåëÿ
(5) Âèíòû èãëîäåðæàòåëÿ
(6) Ïëîñêîé ñòîðîíîé íàçàä

* Íå èñïîëüçóéòå òóïûå è ãíóòûå èãëû.

Подъем и опускание
прижимной лапки

Ïðèæèìíàÿ ëàïêà ïîäíèìàåòñÿ 
è îïóñêàåòñÿ ïðè ïîìîùè ðû÷àãà ïîäúåìà
ëàïêè. 

* Ïðè ðàáîòå ëàïêà âñåãäà äîëæíà áûòü
îïóùåíà çà èñêëþ÷åíèåì ñëó÷àåâ,
êîãäà Âû çàïðàâëÿåòå ìàøèíó èëè
òåñòèðóåòå åå áåç çàïðàâêè íèòåé. 

Íàòÿæåíèå íèòåé íå îñëàáååò äî òåõ ïîð,
ïîêà íå áóäåò ïîäíÿò ðû÷àã ïðèæèìíîé
ëàïêè.
(1) Ïðèæèìíàÿ ëàïêà
(2) Ðû÷àã ïðèæèìíîé ëàïêè



Снятие прижимной лапки

1. Âûêëþ÷èòå ïèòàíèå è îòêëþ÷èòå
ìàøèíó îò ñåòè.

2. Ïîäíèìèòå èãëó è ïðèæèìíóþ ëàïêó.
3. Íàæìèòå íà ôèêñàòîð ïîçàäè

äåðæàòåëÿ ïðèæèìíîé ëàïêè. Ëàïêà
îòñêî÷èò.

(1) Èãëà
(2) Ðû÷àã ïîäúåìà ïðèæèìíîé ëàïêè
(3) Äåðæàòåëü ëàïêè
(4) Ôèêñàòîð

Установка прижимной лапки

1. Âûêëþ÷èòå ïèòàíèå è îòêëþ÷èòå
ìàøèíó îò ñåòè.

2. Ðàñïîëîæèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó òàê,
÷òîáû ñòåðæåíü  íàõîäèëñÿ ïðÿìî 
ïîä âûåìêîé äåðæàòåëÿ.

3. Îïóñòèòå äåðæàòåëü ëàïêè 
è ïðèñòåãíèòå åå.

4. Ïîäíèìèòå ðû÷àã ïðèæèìíîé ëàïêè 
è ïðîâåðüòå, ÷òî ëàïêà ïðèñòåãíóòà
êðåïêî.

(1) Âûåìêà äåðæàòåëÿ
(2) Ñòåðæåíü
(3) Ðû÷àã ïîäúåìà ïðèæèìíîé ëàïêè

Регулировка давления
лапки на ткань

Äëÿ îáû÷íîãî øèòüÿ íåò íåîáõîäèìîñòè
ðåãóëèðîâàòü äàâëåíèå ëàïêè íà òêàíü. 

Ïðè îáðàáîòêå òÿæåëûõ  èëè ëåãêèõ òêàíåé
ïîâåðíèòå ðåãóëèðóþùèé âèíò:

- ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå äëÿ òÿæåëûõ
òêàíåé

- ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè äëÿ ëåãêèõ
òêàíåé

* Äëÿ îáû÷íîãî øèòüÿ óñòàíîâèòå âèíò
òàê, ÷òîáû åãî ãîëîâêà áûëà íà 2 ìì
âûøå ïîâåðõíîñòè ìàøèíû. 

Ñì. ðèñóíîê.

(1) Óìåíüøèòü
(2) Óâåëè÷èòü
(3) Ðåãóëèðóþùèé âèíò
(4) Ïîâåðõíîñòü ìàøèíû
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Изменение длины стежка

Ïîâåðíèòå ðó÷êó äëÿ âûáîðà äëèíû ñòåæêà. 
×åì áîëüøå öèôðà, òåì áîëüøå äëèíà
ñòåæêà. 
Äëèíó ñòåæêà ìîæíî èçìåíÿòü 
îò 1 äî 5 ìì. 
Ïîëîæåíèå "R" - äëÿ ðîëèêîâûõ è óçêèõ
øâîâ. 

(1) Ðó÷êà âûáîðà äëèíû ñòåæêà
(2) Óñòàíîâî÷íàÿ îòìåòêà

Регулировка
дифференциальной подачи
ткани

Çíà÷åíèå äèôôåðåíöèàëüíîé ïîäà÷è
òêàíè ìîæíî èçìåíèòü ïîâîðîòîì ðó÷êè.

Öèôðû íà ðó÷êå îáîçíà÷àþò ñîîòíîøåíèå
ìåæäó îñíîâíîé è âòîðîñòåïåííîé
ïîäà÷åé. 
Ïîëîæåíèå 1.0 - íåéòðàëüíîå.

(1) Ðó÷êà äèôôåðåíöèàëüíîé ïîäà÷è
(2) Óñòàíîâî÷íàÿ îòìåòêà

Как отрегулировать

- Åñëè îáðàáàòûâàåìàÿ òêàíü
ðàñòÿãèâàåòñÿ, ïîâåðíèòå ðó÷êó
ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè 
(ïî íàïðàâëåíèþ ê 2.2).

- Åñëè îáðàáàòûâàåìàÿ òêàíü
ñîáèðàåòñÿ, ïîâåðíèòå ðó÷êó ïî
÷àñîâîé ñòðåëêå 
(ïî íàïðàâëåíèþ ê 0.5).

(1) Ðàñòÿãèâàåòñÿ
(2) Ñîáèðàåòñÿ

* Êîãäà äëèíà ñòåæêà óñòàíîâëåíà 
îò 1 äî 4, ìàêñèìàëüíî ýôôåêòèâíîå
çíà÷åíèå äèôôåðåíöèàëüíîé 
ïîäà÷è ðàâíî 2.2.

Åñëè äëèíà ñòåæêà óñòàíîâëåíà îò 4 äî 5,
ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå
äèôôåðåíöèàëüíîé ïîäà÷è áóäåò
àâòîìàòè÷åñêè óñòàíîâëåíî îò 2.2 äî 1.8. 
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Отключение верхнего ножа

1. Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå è âûòàùèòå âèëêó
èç ðîçåòêè.

2. Îòêðîéòå áîêîâóþ êðûøêó è êðûøêó
ïåòëèòåëåé.

3. Ïîäòàëêèâàÿ âïðàâî, ïîâåðíèòå íà
ñåáÿ ðó÷êó îòêëþ÷åíèÿ âåðõíåãî íîæà.
Çàòåì îïóñòèòå íîæ, îòâåðñòèå
äîëæíî ñîâïàñòü ñî øïèëüêîé
ñòîïîðà, êîòîðàÿ çàêðåïëÿåò íîæ 
â íèæíåì ïîëîæåíèè. 

4. Çàêðîéòå áîêîâóþ êðûøêó è êðûøêó
ïåòëèòåëåé.

(1) Ðó÷êà îòêëþ÷åíèÿ âåðõíåãî íîæà
(2) Øïèëüêà ñòîïîðà
(3) Âåðõíèé íîæ

Подключение 
верхнего ножа

1. Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå è âûòàùèòå âèëêó
èç ðîçåòêè.

2. Îòêðîéòå áîêîâóþ êðûøêó è êðûøêó
ïåòëèòåëåé.

3. Ïîäòàëêèâàÿ âïðàâî, ïîâåðíèòå îò
ñåáÿ ðó÷êó îòêëþ÷åíèÿ âåðõíåãî íîæà.
Çàòåì íàïðàâüòå ïàç âåðõíåãî íîæà ê
ñòîïîðó è çàêðåïèòå íîæ â âåðõíåì
ïîëîæåíèè.

4. Çàêðîéòå áîêîâóþ êðûøêó è êðûøêó
ïåòëèòåëåé.

(1) Ðó÷êà îòêëþ÷åíèÿ âåðõíåãî íîæà
(2) Ñòîïîð
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Регулировка ширины
обрезки

Åñëè øèðèíà îáðåçêè ñëèøêîì óçêàÿ èëè
ñëèøêîì øèðîêàÿ ïî îòíîøåíèþ ê øèðèíå
øâà, òî åå ñëåäóåò îòðåãóëèðîâàòü.

1. Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå è âûòàùèòå âèëêó
èç ðîçåòêè.

2. Îòêðîéòå áîêîâóþ êðûøêó è êðûøêó
ïåòëèòåëåé.

3. Óñòàíîâèòå âåðõíèé íîæ â íèæíåå
ïîëîæåíèå.

4. Ïîâåðíèòå ðó÷êó ðåãóëèðîâêè øèðèíû
îáðåçêè è óñòàíîâèòå æåëàåìîå
ïîëîæåíèå íèæíåãî íîæà. 

(1) Ðó÷êà ðåãóëèðîâêè øèðèíû îáðåçêè
(2) Íèæíèé íîæ
(3) Ñòàíäàðòíàÿ óñòàíîâêà

* Øèðèíà îáðåçêè íà ýòîé ìîäåëè
ìîæåò óñòàíàâëèâàòüñÿ îò 3.0 äî 
5.0 ìì îò ïîçèöèè ïðàâîé èãëû 
â çàâèñèìîñòè îò Âàøèõ íóæä 
è îáðàáàòûâàåìîé òêàíè. 
(Øèðèíó îáðåçêè ñëåäóåò óñòàíîâèòü
òàê, ÷òîáû ïîëó÷èòü ðåçóëüòàòû, äëÿ
ñòàíäàðòíîé óñòàíîâêè (3))

(А) Когда ширина обрезки слишком
маленькая.
Ïîâåðíèòå ðó÷êó ðåãóëèðîâêè øèðèíû
îáðåçêè ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå.
Íèæíèé íîæ ïåðåäâèíåòñÿ âïðàâî.

(В) Когда ширина обрезки слишком
большая.
Ïîâåðíèòå ðó÷êó ðåãóëèðîâêè øèðèíû
îáðåçêè ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè.
Íèæíèé íîæ ïåðåäâèíåòñÿ âëåâî.

5. Óñòàíîâèòå âåðõíèé íîæ â âåðõíåå
ïîëîæåíèå. 

6. Çàêðîéòå áîêîâóþ êðûøêó è êðûøêó
ïåòëèòåëåé.
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Установочный винт
игольной пластины
(Возвращение к стандартному
оверлочиванию или роликовым швам)

1. Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå è âûòàùèòå âèëêó
èç ðîçåòêè.

2. Îòêðîéòå áîêîâóþ êðûøêó è êðûøêó
ïåòëèòåëåé.

3. Îòêëþ÷èòå âåðõíèé íîæ.
4. Îòîäâèíüòå ðó÷êó èçìåíåíèÿ øèðèíû

îáðåçêè âïðàâî äî êîíöà. Çàòåì
ïåðåäâèíüòå óñòàíîâî÷íûé âèíò
èãîëüíîé ïëàñòèíû ê íàïðàâèòåëüíîé
ëèíèè S (äëÿ ñòàíäàðòíîãî
îâåðëî÷èâàíèÿ) èëè 
R (äëÿ ðîëèêîâûõ øâîâ). 
Îñòîðîæíî ïåðåäâèíüòå ðó÷êó
èçìåíåíèÿ øèðèíû îáðåçêè âëåâî. 

5. Óñòàíîâèòå âåðõíèé íîæ â âåðõíåå
ïîëîæåíèå.

6. Çàêðîéòå áîêîâóþ êðûøêó è êðûøêó
ïåòëèòåëåé.

(1) Öåïíîé øòèôò
(2) Íàïðàâèòåëüíàÿ ëèíèÿ
(3) Ðó÷êà èçìåíåíèÿ øèðèíû îáðåçêè 
(4) Âåðõíèé íîæ
(5) Óñòàíîâî÷íûé âèíò èãîëüíîé ïëàñòèíû

(А) Стандартное оверлочивание

* Öåïíîé øòèôò ðàñïîëîæåí îêîëî
èãîëüíîé ïëàñòèíû êàê ïîêàçàíî 
íà äèàãðàììå (À) äëÿ íàïðàâëåíèÿ
ïëîñêîãî êðàÿ òêàíè äëÿ
îâåðëî÷èâàíèÿ.

(В) Роликовые швы

* Êîãäà öåïíîé øòèôò îòâåäåí 
â ïîëîæåíèå R ïîä èãîëüíóþ ïëàñòèíó
êàê ïîêàçàíî íà äèàãðàììå (Â), 
òî ïî êðàþ òêàíè áóäåò ñîçäàâàòüñÿ
ðîëèêîâûé øîâ, óçêèé øîâ. 
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Заправка нитей в машину

×òîáû ëåãêî çàïðàâèòü íèòè â ìàøèíó, åå
ñëåäóåò ñíà÷àëà ïîäãîòîâèòü. 
Ïðèâÿæèòå êîíöû íîâûõ íèòåé ê òåì, êîòîðûå
óæå áûëè çàïðàâëåíû. Ïîòÿíèòå çà íèòè, è
ìàøèíà áóäåò çàïðàâëåíà íîâûìè íèòÿìè.  Äëÿ
ýòîãî ñäåëàéòå ñëåäóþùåå:

1. Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå ìàøèíû ïåðåä
çàïðàâêîé.

2. Îòìîòàéòå íèòè ñ êàòóøåê, ïðîïóñòèòå èõ
÷åðåç íàïðàâèòåëè àíòåííû, çàòåì
ïðèâÿæèòå ê ïðåäûäóùèì íèòÿì.

3. Ïîäíèìèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó, ïðîòÿíèòå
íèòè äî òåõ ïîð, ïîêà óçåëêè íå âûéäóò èç-
ïîä ëàïêè. 

4. Ïðîäîëæàéòå âûòÿãèâàòü íèòè, ïîêà óçåëêè
íå äîñòèãíóò èãîëüíîãî óøêà.
Îòðåæüòå óçåëêè è âäåíüòå íèòè 
â èãëû. 

5. Ïåðåä íà÷àëîì øèòüÿ ïðîâåðüòå èãîëüíûå
íèòè, íå çàïóòàëèñü ëè îíè ïîä ïðèæèìíîé
ëàïêîé. 
Âûòÿíèòå íèòè íà 10 ñì è îòâåäèòå ïîä
ïðèæèìíóþ ëàïêó.
Îïóñòèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó, òåïåðü Âû
ãîòîâû ê øèòüþ. 

* Äëÿ òîãî, ÷òîáû áûñòðî ïåðåçàïðàâèòü
ìàøèíó, íà÷èíàéòå â ñëåäóþùåé
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè - íèòè íèæíåãî
ïåòëèòåëÿ, âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ, äàëåå
ïðàâîé èãëû è ëåâîé èãëû. 

Ïðîâåðüòå, ÷òîáû èãîëüíûå íèòè íå çàïóòàëèñü
ïîä èãîëüíîé ïëàñòèíîé, 
è îòâåäèòå èõ íàçàä ïîä ïðèæèìíóþ 
ëàïêó íà 10 ñì.  
(1) Íèòü íèæíåãî ïåòëèòåëÿ
(2) Íèòü âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ
(3) Íèòü ïðàâîé èãëû
(4) Íèòü ëåâîé èãëû
(5) Íàïðàâèòåëü àíòåííû
(6) Íàïðàâèòåëüíàÿ ïëàñòèíà
(7) Ñõåìà çàïðàâêè

Åñëè îäíà èç íèòåé ïîðâàíà, òî ñëåäóéòå òàêîé
ïðîöåäóðå çàïðàâêè íèòè:

1. Ïîäíèìèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó è îòâåäèòå
íàçàä öåïî÷êó èç íèòåé. Îáðåæüòå öåïî÷êó,
ðàçäåëèâ íèòè.

2. Çàíîâî çàïðàâüòå ïîðâàííóþ íèòü.
3. Ïîâåðíèòå íà ñåáÿ ìàõîâîå êîëåñî, ïîêà

èãëà íå ïîäíèìåòñÿ â âûñøåå ïîëîæåíèå. 
4. Ïðè ïîìîùè ïèíöåòà âûòÿíèòå íèòè èç-ïîä

ïðèæèìíîé ëàïêè è îòâåäèòå èãîëüíûå íèòè
íàçàä íàä èãîëüíîé ïëàñòèíîé.  Âûòÿíèòå èõ
íà 10 ñì îò ïðèæèìíîé ëàïêè. (Îòâîäèòå
èãîëüíóþ íèòü â íàïðàâëåíèè À). 

(1) Èãëà
(2) Èãîëüíàÿ íèòü
(3) Èãîëüíàÿ ïëàñòèíà14



Заправка 
нижнего петлителя

Îòêðîéòå áîêîâóþ êðûøêó è êðûøêó
ïåòëèòåëåé.
Óñòàíîâèòå êàòóøêó  íà ïðàâûé
êàòóøå÷íûé ñòåðæåíü. 

* Äîðîæêà çàïðàâêè íèòè íèæíåãî
ïåòëèòåëÿ îòìå÷åíà çåëåíûì öâåòîì. 

* Óäîáíàÿ ñõåìà çàïðàâêè îáîçíà÷åíà
íà êðûøêå ïåòëèòåëÿ âíóòðè ìàøèíû.

1. Ïðîâåäèòå íèòü ÷åðåç ïðàâûé
íàïðàâèòåëü àíòåííû ñçàäè íàïåðåä. 

* Åñëè íèòü âûñêî÷èëà èç íàïðàâèòåëÿ
àíòåííû, ïðîïóñòèòå åå ñíîâà ÷åðåç
îòâåðñòèå íàïðàâèòåëÿ êàê ïîêàçàíî
íà ðèñóíêå.

(1) Íàïðàâèòåëü àíòåííû

2. Ïðîïóñòèòå íèòü ñêâîçü îòâåðñòèÿ
íèòåíàïðàâèòåëüíîé ïëàñòèíû 
ñ ïðàâîé ñòîðîíû êàê ïîêàçàíî 
íà ðèñóíêå.

(2) Íèòåíàïðàâèòåëüíàÿ ïëàñòèíà

3. Ïðîâåäèòå íèòü ÷åðåç ïðàâóþ ñòîðîíó
íàïðàâèòåëÿ ïåòëèòåëÿ, ïðîïóñòèâ åå
ñëåâà íàïðàâî. 

(3) Íàïðàâèòåëü ïåòëèòåëÿ
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4. Âñòàâüòå íèòü ñïðàâà ìåæäó äèñêàìè
íàòÿæåíèÿ. Çàòåì ïîòÿíèòå çà îáà
êîíöà íèòè è ïðîëîæèòå åå  ìåæäó
äèñêàìè íàòÿæåíèÿ. 

5. Ïðîïóñòèòå íèòü ñêâîçü íàïðàâèòåëü
íèæíåãî ïåòëèòåëÿ.

(4) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè íèæíåãî
ïåòëèòåëÿ

(5) Íàïðàâèòåëü íèæíåãî ïåòëèòåëÿ

(1) Íèòü
(2) Äèñêè íàòÿæåíèÿ

6. Ïðîïóñòèòå íèòü ÷åðåç íàïðàâèòåëü
íèæíåãî ïåòëèòåëÿ.

7. Ïðîïóñòèòå íèòü ÷åðåç ðû÷àã
íàòÿæèòåëÿ ïåòëèòåëÿ (íèæíèé).

8. Ïðîäåíüòå íèòü ñêâîçü íàïðàâèòåëü
íèæíåãî ïåòëèòåëÿ.

9. Ïðîäåíüòå íèòü ñêâîçü íàïðàâèòåëü
íèæíåãî ïåòëèòåëÿ.

(6) Íàïðàâèòåëü íèæíåãî ïåòëèòåëÿ
(7) Ðû÷àã íàòÿæèòåëÿ ïåòëèòåëÿ (íèæíèé)
(8) Íàïðàâèòåëü íèæíåãî ïåòëèòåëÿ
(9) Íàïðàâèòåëü íèæíåãî ïåòëèòåëÿ

10. Ïîâîðà÷èâàéòå íà ñåáÿ ìàõîâîå
êîëåñî äî òåõ ïîð, ïîêà íèæíèé
ïåòëèòåëü íå îòîéäåò âïðàâî.
Ïðîïóñòèòå íèòü ñêâîçü îòâåðñòèå â
íàïðàâèòåëå íèæíåãî ïåòëèòåëÿ.

Íàáðîñüòå êîíåö íèòè íà íèòåâäåâàòåëü.
* Çàïðàâùèê ïåòëèòåëÿ -

äîïîëíèòåëüíîå ïðèñïîñîáëåíèå 
* Åñëè ó Âàñ íåò çàïðàâùèêà íèòè, òî

ïîâîðà÷èâàéòå ìàõîâîå êîëåñî íà
ñåáÿ äî òåõ ïîð, ïîêà íèæíèé
ïåòëèòåëü íå îòîéäåò â êðàéíåå ëåâîå
ïîëîæåíèå. 

Âäåíüòå íèòü â íàïðàâèòåëü íèæíåãî
ïåòëèòåëÿ       ñëåâà ïðè ïîìîùè
ïèíöåòà. Çàòåì ïîâåðíèòå íà ñåáÿ
ìàõîâîå êîëåñî è îòâåäèòå íèæíèé
ïåòëèòåëü â ïðàâîå ïîëîæåíèå.

(10) Íàïðàâèòåëü íèæíåãî ïåòëèòåëÿ
(1) Íèòü íèæíåãî ïåòëèòåëÿ
(2) Çàïðàâùèê ïåòëèòåëÿ
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11. Îòòÿíèòå çàïðàâùèê è ïðîïóñòèòå
íèòü ñêâîçü îòâåðñòèå íàïðàâèòåëÿ
íèæíåãî ïåòëèòåëÿ      . 
Óáåðèòå íèòü èç çàïðàâùèêà 
è âûòÿíèòå åå ñêâîçü îòâåðñòèå
íèæíåãî ïåòëèòåëÿ íà 10 ñì 
ïðè ïîìîùè ïèíöåòà.

* ×òîáû âäåòü íèòü áåç çàïðàâùèêà,
âûòÿíèòå åå ñ ïðàâîé ñòîðîíû
íàïðàâèòåëÿ íèæíåãî ïåòëèòåëÿ 
ñ ïîìîùüþ ïèíöåòà. 

* Âûòÿíèòå íèòü ñêâîçü îòâåðñòèå
íèæíåãî ïåòëèòåëÿ íà 10 ñì
ïèíöåòîì.

(11) Íèæíèé ïåòëèòåëü
(1) Çàïðàâùèê ïåòëèòåëÿ
(2) Ïèíöåò

ПРИМЕЧАНИЕ: Êàê çàïðàâèòü íèòü
ïóøèñòîãî íåéëîíà/ïîëèýñòåðà

* Íà ðèñóíêå ñëåâà ïîêàçàí íàèáîëåå
ïðîñòîé ñïîñîá çàïðàâêè íèòè
ïóøèñòîãî íåéëîíà èëè
ïîëèýñòåðà  â íèæíèé ïåòëèòåëü.

(1) Íèæíèé ïåòëèòåëü
(2) Îáû÷íàÿ íèòü
(3) Ïóøèñòûé íåéëîí/ïîëèýñòåð
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Заправка 
верхнего петлителя

Óñòàíîâèòå êàòóøêó  íà âòîðîé êàòóøå÷íûé
ñòåðæåíü ñïðàâà.

* Äîðîæêà çàïðàâêè íèòè âåðõíåãî
ïåòëèòåëÿ îòìå÷åíà êðàñíûì öâåòîì. 

* Óäîáíàÿ ñõåìà çàïðàâêè îáîçíà÷åíà
íà êðûøêå ïåòëèòåëÿ âíóòðè ìàøèíû.

1. Ïðîâåäèòå íèòü ÷åðåç âòîðîé ñïðàâà
íàïðàâèòåëü àíòåííû ñçàäè íàïåðåä. 

* Åñëè íèòü âûñêî÷èëà èç íàïðàâèòåëÿ
àíòåííû, ïðîïóñòèòå åå ñíîâà ÷åðåç
îòâåðñòèå íàïðàâèòåëÿ êàê ïîêàçàíî
íà ðèñóíêå.

(1) Íàïðàâèòåëü àíòåííû

2. Ïðîïóñòèòå íèòü ñêâîçü îòâåðñòèÿ
íèòåíàïðàâèòåëüíîé ïëàñòèíû âî
âòîðîì ðÿäó ñ ïðàâîé ñòîðîíû êàê
ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.

(2) Íèòåíàïðàâèòåëüíàÿ ïëàñòèíà

3. Ïðîâåäèòå íèòü ÷åðåç ëåâóþ ñòîðîíó
íàïðàâèòåëÿ ïåòëèòåëÿ, ïðîïóñòèâ åå
ñïðàâà íàëåâî. 

(3) Íàïðàâèòåëü ïåòëèòåëÿ
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4. Âñòàâüòå íèòü ñïðàâà ìåæäó äèñêàìè
íàòÿæåíèÿ. Çàòåì ïîòÿíèòå çà îáà
êîíöà íèòè. 

5. Ïðîïóñòèòå íèòü ñêâîçü íàïðàâèòåëü
âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ.

(4) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè âåðõíåãî
ïåòëèòåëÿ

(5) Íàïðàâèòåëü âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ

6. Ïðîïóñòèòå íèòü ÷åðåç íàïðàâèòåëü
âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ.

7. Ïðîïóñòèòå íèòü ÷åðåç ðû÷àã
íàòÿæèòåëÿ ïåòëèòåëÿ (âåðõíèé).

(6) Íàïðàâèòåëü âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ
(7) Ðû÷àã íàòÿæèòåëÿ ïåòëèòåëÿ (âåðõíèé)

8. Ïðîäåíüòå íèòü ñêâîçü íàïðàâèòåëü
âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ.

9. Óäåðæèâàÿ êîíåö íèòè ïèíöåòîì,
ïðîïóñòèòå åå ñêâîçü îòâåðñòèå 
â âåðõíåì ïåòëèòåëå. Âûòÿíèòå 
÷åðåç îòâåðñòèå 10 ñì íèòè. 

(8) Íàïðàâèòåëü âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ
(9) Âåðõíèé ïåòëèòåëü

Как заправить только
верхний петлитель

Ïîâîðà÷èâàéòå ìàõîâîå êîëåñî äî òåõ ïîð,
ïîêà âåðõíèé ïåòëèòåëü íå îñòàíîâèòñÿ 
ïî ñåðåäèíå, ïåðåêèíüòå íèòü íèæíåãî
ïåòëèòåëÿ íà âåðõíèé. 
Çàïðàâüòå âåðõíèé ïåòëèòåëü. 
Êîãäà Âû çàïðàâèëè òîëüêî âåðõíèé
ïåòëèòåëü, äëÿ òîãî, ÷òîáû èçáåæàòü
çàïóòûâàíèÿ íèòè, âûòÿíèòå îáå íèòè 
íàä èãîëüíîé ïëàñòèíîé è ïðîâåäèòå èõ
ïîä ïðèæèìíóþ ëàïêó. 

(1) Íèòü íèæíåãî ïåòëèòåëÿ
(2) Âåðõíèé ïåòëèòåëü 19



Заправка правой иглы

Óñòàíîâèòå êàòóøêó  íà âòîðîé êàòóøå÷íûé
ñòåðæåíü ñëåâà.

* Äîðîæêà çàïðàâêè íèòè ïðàâîé èãëû
îòìå÷åíà ñèíèì öâåòîì. 

* Óäîáíàÿ ñõåìà çàïðàâêè îáîçíà÷åíà
íà êðûøêå ïåòëèòåëÿ âíóòðè ìàøèíû.

1. Ïðîâåäèòå íèòü ÷åðåç âòîðîé ñëåâà
íàïðàâèòåëü àíòåííû ñçàäè íàïåðåä. 

* Åñëè íèòü âûñêî÷èëà èç íàïðàâèòåëÿ
àíòåííû, ïðîïóñòèòå åå ñíîâà ÷åðåç
îòâåðñòèå íàïðàâèòåëÿ êàê ïîêàçàíî
íà ðèñóíêå.

(1) Íàïðàâèòåëü àíòåííû

2. Ïðîïóñòèòå íèòü ñêâîçü îòâåðñòèÿ
íèòåíàïðàâèòåëüíîé ïëàñòèíû 
âî âòîðîì ðÿäó ñ ëåâîé ñòîðîíû 
êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.

(2) Íèòåíàïðàâèòåëüíàÿ ïëàñòèíà
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3. Âñòàâüòå íèòü ñïðàâà ìåæäó äèñêàìè
íàòÿæåíèÿ. 
Çàòåì ïîòÿíèòå çà îáà êîíöà íèòè.

(3) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè ïðàâîé èãëû

4. Ïîâåðíèòå íà ñåáÿ ìàõîâîå êîëåñî,
ïîäíèìèòå èãîëüíûé ñòåðæåíü 
â âåðõíåå ïîëîæåíèå. Çàòåì
ïðîïóñòèòå íèòü ÷åðåç íàïðàâèòåëü
ïðàâîé èãëû è ðû÷àã íèòåâîäèòåëÿ. 

(4) Íàïðàâèòåëü ïðàâîé èãëû
(5) Ðû÷àã íèòåâîäèòåëÿ

5. Ïðîâåäèòå íèòü ÷åðåç íàïðàâèòåëü
èãëû è îòòÿíèòå íèòü ñëåâà íàïðàâî. 

6. Çàòåì ïðîïóñòèòå åå ñêâîçü
íàïðàâèòåëü íèòåâîäèòåëÿ ñëåâà
íàïðàâî.

7. Âäåíüòå íèòü â ïðàâóþ èãëó ñïåðåäè
íàçàä è âûòÿíèòå îêîëî 10 ñì íèòè
íàçàä. 

(6) Íàïðàâèòåëü èãëû
(7) Íàïðàâèòåëü íèòåâîäèòåëÿ
(8) Ïðàâàÿ èãëà 
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Заправка левой иглы

Óñòàíîâèòå êàòóøêó  íà ëåâûé êàòóøå÷íûé
ñòåðæåíü.

* Äîðîæêà çàïðàâêè íèòè ïðàâîé èãëû
îòìå÷åíà îðàíæåâûì öâåòîì. 

* Óäîáíàÿ ñõåìà çàïðàâêè îáîçíà÷åíà
íà êðûøêå ïåòëèòåëÿ âíóòðè ìàøèíû.

1. Ïðîâåäèòå íèòü ÷åðåç ëåâûé
íàïðàâèòåëü àíòåííû ñçàäè íàïåðåä. 

* Åñëè íèòü âûñêî÷èëà èç íàïðàâèòåëÿ
àíòåííû, ïðîïóñòèòå åå ñíîâà ÷åðåç
îòâåðñòèå íàïðàâèòåëÿ êàê ïîêàçàíî
íà ðèñóíêå.

(1) Íàïðàâèòåëü àíòåííû

2. Ïðîïóñòèòå íèòü ñêâîçü îòâåðñòèÿ
íèòåíàïðàâèòåëüíîé ïëàñòèíû ñëåâà
êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.

(2) Íèòåíàïðàâèòåëüíàÿ ïëàñòèíà
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3. Âñòàâüòå íèòü ñïðàâà ìåæäó äèñêàìè
íàòÿæåíèÿ. Çàòåì ïîòÿíèòå çà îáà
êîíöà íèòè.

4. Ïîâåðíèòå íà ñåáÿ ìàõîâîå êîëåñî,
ïîäíèìèòå èãîëüíûé ñòåðæåíü 
â âåðõíåå ïîëîæåíèå. Çàòåì
ïðîïóñòèòå íèòü ÷åðåç íàïðàâèòåëü
ïðàâîé èãëû è ðû÷àã íèòåâîäèòåëÿ. 

(3) Íàïðàâèòåëü ëåâîé èãëû
(4) Ðû÷àã íèòåâîäèòåëÿ

5. Ïðîâåäèòå íèòü ÷åðåç íàïðàâèòåëü
èãëû è îòòÿíèòå íèòü ñïðàâà íàëåâî. 

6. Çàòåì ïðîïóñòèòå åå ñêâîçü
íàïðàâèòåëü íèòåâîäèòåëÿ ñëåâà
íàïðàâî.

7. Âäåíüòå íèòü â ïðàâóþ èãëó ñïåðåäè
íàçàä è âûòÿíèòå îêîëî 10 ñì íèòè
íàçàä. 

(5) Íàïðàâèòåëü èãëû
(6) Íàïðàâèòåëü íèòåâîäèòåëÿ
(7) Ëåâàÿ èãëà 

- Îñòîðîæíî îòâåäèòå âñå ÷åòûðå íèòè
íàçàä çà ìàøèíó.

- Ïðîïóñòèòå íèòè ïîä ïðèæèìíîé
ëàïêîé è îïóñòèòå åå.

- Çàêðîéòå áîêîâóþ äâåðöó è äâåðöó
ïåòëèòåëÿ.

- Ïîâåðíèòå íà ñåáÿ ìàõîâîå êîëåñî 
è ñôîðìèðóéòå öåïî÷êó 
èç òðåõ-÷åòûðåõ ñòåæêîâ. 

Òåïåðü ìàøèíà ãîòîâà ê ðàáîòå.
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ПРОБНОЕ ШИТЬЕ

Начало шитья

1. Ïîäëîæèòå òêàíü ïîä õâîñòèê ëàïêè.
(Íåîáÿçàòåëüíî ïîäíèìàòü ëàïêó.)

2. Îñòîðîæíî ïîâåðíèòå íà ñåáÿ ìàõîâîå
êîëåñî, ïðîâåðíèòå åãî íåñêîëüêî ðàç,
ïðîâåðüòå, êàê ôîðìèðóåòñÿ öåïî÷êà.
Çàòåì íà÷èíàéòå ìåäëåííî øèòü.  Òêàíü
áóäåò àâòîìàòè÷åñêè ïîäàâàòüñÿ.
Ïîâîðà÷èâàéòå òêàíü â íóæíîì
íàïðàâëåíèè. 

Завершение шитья

1. Êîãäà ñòðî÷êà çàâåðøåíà, ïðîäîëæàéòå
ìåäëåííî øèòü íà ìàøèíå äëÿ òîãî,
÷òîáû ñîçäàòü öåïî÷êó îêîëî 12 ñì è
îòâåñòè åå íàçàä. 

2. Îòðåæüòå íèòè ïðè ïîìîùè
íèòåîáðåçàòåëÿ êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå,
îñòàâèâ öåïî÷êó â 5 ñì ñ êðàÿ òêàíè.

Последовательное шитье

Ïîäëîæèòå ñëåäóþùóþ òêàíü ïîä õâîñòèê
ëàïêè, çàòåì íà÷íèòå øèòü. Ñîâñåì
íåîáÿçàòåëüíî ïîäíèìàòü ëàïêó ïðè
îáðàáîòêå îáû÷íîé òêàíè. 

* Ïðè ðàáîòå ñ òÿæåëûìè òêàíÿìè
ïîäíèìàéòå ïðèæèìíóþ ëàïêó è
óêëàäûâàéòå òêàíü ïåðåä íîæîì. 
Çàòåì îïóñêàéòå ëàïêó è øåéòå. 

Как использовать
направительные линии

Íà êðûøêå ïåòëèòåëÿ íàíåñåíû
íàïðàâèòåëüíûå ëèíèè, óêàçûâàþùèå
ðàññòîÿíèå îò ïîëîæåíèÿ èãëû. 
Èñïîëüçóéòå èõ êàê íàïðàâèòåëè äëÿ øâîâ. 
Îòìåòêà L óêàçûâàåò ðàññòîÿíèå îò ëåâîé
èãëû.
Îòìåòêà R îïðåäåëÿåò ðàññòîÿíèå îò ïðàâîé
èãëû. 
Ðàññòîÿíèå ìåæäó öåíòðîì íàïðàâèòåëüíîé
ëèíèè è ïîëîæåíèåì èãëû - 5/8 äþéìà. 
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Закрепление концов нитей

Äëÿ ïîëó÷åíèÿ ïðàâèëüíûõ ðîâíûõ øâîâ
íåîáõîäèìî îñòàâëÿòü öåïî÷êó â 5 ñì 
â íà÷àëå è êîíöå øâà. Äëÿ çàêðåïëåíèÿ øâà
â íà÷àëå è êîíöå âûáåðèòå îäèí 
èç ñëåäóþùèõ ñïîñîáîâ.

В начале шва
À. Îòäåëèòå êîíöû íèòåé è çàâÿæèòå èõ. 
Â. Çàïðàâüòå öåïî÷êó â èãîëêó ñ áîëüøèì

óøêîì, ïðîäåíüòå åå ÷åðåç îâåðëî÷íûå
ñòåæêè íà òêàíè.

Ñ. Îòðåæüòå öåïî÷êó íà êðàþ òêàíè. Çàòåì
ïðèêëåéòå íåáîëüøîå êîëè÷åñòâî
çàêðåïèòåëÿ øâîâ (Fray Check èëè Fray
-No-More) íà êîíåö íèòåé.

D. Çàêðåïëåíèå öåïî÷êè
1. Äî òîãî, êàê íà÷àòü ðàáîòàòü ñ òêàíüþ,

ñîçäàéòå çà èãëîé öåïî÷êó â 5 ñì. 
2. Ïîëîæèòå òêàíü íà ìàøèíó, ñäåëàéòå

íåñêîëüêî ñòåæêîâ è îñòàíîâèòåñü.
3. Ïîäíèìèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó, îòâåäèòå

öåïî÷êó èç íèòîê âëåâî, âîêðóã è íàä
ïðèæèìíîé ëàïêîé. 

4. Ðàñïîëîæèòå öåïî÷êó ìåæäó
ïðèæèìíîé ëàïêîé è âåðõíèì íîæîì
òàì, ãäå îïóñêàåòñÿ ëàïêà äëÿ íà÷àëà
øèòüÿ. 

5. Ïðîøåéòå 2,5 ñì, ïåðåìåñòèòå öåïî÷êó
âïðàâî ïîä âåðõíèé íîæ. Îáðåæüòå
öåïî÷êó âî âðåìÿ øèòüÿ. 

В конце шва

* Ìîæíî èñïîëüçîâàòü òîò æå ñïîñîá, êàê
è â íà÷àëå øâà çà èñêëþ÷åíèåì ïóíêòîâ
"Çàêðåïëåíèå öåïî÷êè" , èëè ñïîñîá,
ïðèâåäåííûé íèæå.

1. Ïðîøåéòå øîâ ñ 1 ñòåæêîì,
ñâèñàþùèì ñ êðàÿ òêàíè. 

2. Ïîäíèìèòå èãëó è ïðèæèìíóþ ëàïêó,
îñòîðîæíî ïîòÿíèòå è ñíèìèòå íèòè 
ñ öåïíîãî ïàëüöà/øòèôòà. 

3. Ïåðåâåðíèòå òêàíü èçíàíî÷íîé
ñòîðîíîé ââåðõ. 

4. Ïðîøåéòå 2,5 ñì, çàòåì èçìåíèòå óãîë
è øåéòå ê êðàþ òêàíè.
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Натяжение нити (4 нити)

Правильное натяжение

Íà ðèñóíêå ñëåâà ïîêàçàí øîâ, êîòîðûé
ïîëó÷àåòñÿ ïðè ïðàâèëüíîì íàòÿæåíèè
íèòè. Îäíàêî, óñòàíîâêè íàòÿæåíèÿ ìîãóò
èçìåíÿòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò òèïà òêàíè 
è èñïîëüçóåìûõ íèòîê. 

(1) Èçíàíî÷íàÿ ñòîðîíà òêàíè
(2) Ëèöåâàÿ ñòîðîíà
(3) Íèòü ïðàâîé èãëû
(4) Íèòü ëåâîé èãëû
(5) Íèòü âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ
(6) Íèòü íèæíåãî ïåòëèòåëÿ

Регулировка натяжения нити

* Óñòàíîâèòå âñå ÷åòûðå äèñêà
íàòÿæåíèÿ íèòåé íà îòìåòêó "3".
Çàòåì ïðîøåéòå è ïðîâåðüòå
ðåçóëüòàòû íàòÿæåíèÿ íèòåé.

Åñëè áàëàíñ íàòÿæåíèÿ íà ïðîáíîì
êóñî÷êå îêàçàëñÿ íåóäîâëåòâîðèòåëüíûì,
òî îòðåãóëèðóéòå íàòÿæåíèå íèòåé ïðè
ïîìîùè äèñêîâ íàòÿæåíèÿ.

(7) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè
(8) Óñòàíîâî÷íàÿ îòìåòêà
(9) Îñëàáèòü 

(10) Çàòÿíóòü

Натяжение нити левой иглы
слишком слабое

Íà ðèñóíêå ïîêàçàí ðåçóëüòàò ïðè ñëàáîì
íàòÿæåíèè íèòè ëåâîé èãëû. 

Ñðåäñòâî:
Óâåëè÷èòü íàòÿæåíèå íèòè ëåâîé èãëû.

(11) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè ëåâîé èãëû

Натяжение нити правой иглы
слишком слабое

Íà ðèñóíêå ïîêàçàí ðåçóëüòàò ïðè ñëàáîì
íàòÿæåíèè íèòè ïðàâîé èãëû. 

Ñðåäñòâî:
Óâåëè÷èòü íàòÿæåíèå íèòè ïðàâîé èãëû.

(12) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè ïðàâîé èãëû
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Несбалансированное натяжение
нити петлителя (1)

Íà ðèñóíêå ïîêàçàí ðåçóëüòàò ïðè ñèëüíîì
íàòÿæåíèè íèòè íèæíåãî ïåòëèòåëÿ
è/èëè ñëàáîì íàòÿæåíèè íèòè âåðõíåãî
ïåòëèòåëÿ. 

Ñðåäñòâî:
Îñëàáèòü íàòÿæåíèå íèòè íèæíåãî
ïåòëèòåëÿ è/èëè óâåëè÷èòü íàòÿæåíèå íèòè
âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ.

(1) Èçíàíî÷íàÿ ñòîðîíà òêàíè
(2) Ëèöåâàÿ ñòîðîíà òêàíè
(3) Íèòü ïðàâîé èãëû
(4) Íèòü ëåâîé èãëû
(5) Íèòü âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ
(6) Íèòü íèæíåãî ïåòëèòåëÿ

(13) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè âåðõíåãî
ïåòëèòåëÿ 

(14) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè íèæíåãî
ïåòëèòåëÿ

Несбалансированное натяжение
нити петлителя (2)

Íà ðèñóíêå ïîêàçàí ðåçóëüòàò ïðè ñèëüíîì
íàòÿæåíèè íèòè âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ  è/èëè
ñëàáîì íàòÿæåíèè íèòè íèæíåãî
ïåòëèòåëÿ. 

Ñðåäñòâî:
Îñëàáèòü íàòÿæåíèå íèòè âåðõíåãî
ïåòëèòåëÿ è/èëè óâåëè÷èòü íàòÿæåíèå íèòè
íèæíåãî ïåòëèòåëÿ.

(13) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè 
âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ 

(14) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè 
íèæíåãî ïåòëèòåëÿ
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Заправка нитей 
в машину (3 нити)

Èñïîëüçóéòå òîëüêî èãëó ñïðàâà
(äëÿ îáû÷íîãî îâåðëî÷èâàíèÿ â òðè íèòè)

Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå ìàøèíû è âûíüòå âèëêó
èç ðîçåòêè. Óäàëèòå èãëó ñëåâà 
è ñîîòâåòñòâóþùóþ íèòü. Çàòåì ñíîâà
çàòÿíèòå âèíò íà èãîëüíîì ñòåðæíå ñëåâà,
÷òîáû íå ïîòåðÿòü åãî. 

(1) Èãëà ñïðàâà
(2) Âèíò íà èãîëüíîì ñòåðæíå ñëåâà

Èñïîëüçóéòå òîëüêî èãëó ñëåâà
(äëÿ øèðîêîãî îâåðëî÷èâàíèÿ â òðè íèòè)

Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå ìàøèíû è âûíüòå âèëêó
èç ðîçåòêè. Óäàëèòå èãëó ñïðàâà 
è ñîîòâåòñòâóþùóþ íèòü. Çàòåì ñíîâà
çàòÿíèòå âèíò íà èãîëüíîì ñòåðæíå
ñïðàâà, ÷òîáû íå ïîòåðÿòü åãî. 

(1) Èãëà ñëåâà
(2) Âèíò íà èãîëüíîì ñòåðæíå ñïðàâà

Как заменить гнутые или 
тупые иглы при трехниточном
оверлочивании

Îñëàáüòå îáà âèíòà íà èãîëüíîì ñòðåæíå 
è âûíüòå èãëó. 
Âñòàâüòå íîâóþ èãëó, ïîäòîëêíèòå åå ââåðõ
äî óïîðà, çàòåì çàòÿíèòå âèíò. 
×òîáû íå ïîòåðÿòü äðóãîé âèíò, ñëåãêà
çàòÿíèòå åãî òîæå. 
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Натяжение нитей (3 нити)

Правильное натяжение
Íà ðèñóíêå ñëåâà ïîêàçàí øîâ, êîòîðûé
ïîëó÷àåòñÿ ïðè ïðàâèëüíîì íàòÿæåíèè íèòè.
Îäíàêî, óñòàíîâêè íàòÿæåíèÿ ìîãóò èçìåíÿòüñÿ
â çàâèñèìîñòè îò òèïà òêàíè è èñïîëüçóåìûõ
íèòîê. 
(1) Èçíàíî÷íàÿ ñòîðîíà òêàíè
(2) Ëèöåâàÿ ñòîðîíà
(3) Íèòü ëåâîé èëè ïðàâîé èãëû
(4) Íèòü âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ
(5) Íèòü íèæíåãî ïåòëèòåëÿ

Регулировка натяжения нити
Óñòàíîâèòå âñå òðè äèñêà íàòÿæåíèÿ íèòåé íà
îòìåòêó "3". Çàòåì ïðîøåéòå è ïðîâåðüòå
ðåçóëüòàòû íàòÿæåíèÿ íèòåé. 
Åñëè áàëàíñ íàòÿæåíèÿ íà ïðîáíîì êóñî÷êå
îêàçàëñÿ íåóäîâëåòâîðèòåëüíûì, òî
îòðåãóëèðóéòå íàòÿæåíèå íèòåé ïðè ïîìîùè
äèñêîâ íàòÿæåíèÿ.
(6) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè
(7) Óñòàíîâî÷íàÿ îòìåòêà
(8) Îñëàáèòü 
(9) Çàòÿíóòü

Натяжение игольной нити слишком
слабое
Íà ðèñóíêå ïîêàçàí ðåçóëüòàò ïðè ñëàáîì
íàòÿæåíèè èãîëüíîé íèòè. 
Ñðåäñòâî:
Óâåëè÷èòü íàòÿæåíèå èãîëüíîé íèòè.
(10) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè ëåâîé èãëû
(11) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè ïðàâîé èãëû

Несбалансированное натяжение нити
петлителя (1)
Íà ðèñóíêå ïîêàçàí ðåçóëüòàò ïðè ñèëüíîì
íàòÿæåíèè íèòè íèæíåãî ïåòëèòåëÿ  è/èëè
ñëàáîì íàòÿæåíèè íèòè âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ. 
Ñðåäñòâî:
Îñëàáèòü íàòÿæåíèå íèòè íèæíåãî ïåòëèòåëÿ
è/èëè óâåëè÷èòü íàòÿæåíèå íèòè âåðõíåãî
ïåòëèòåëÿ.
(12) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ 
(13) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè íèæíåãî ïåòëèòåëÿ

Несбалансированное натяжение нити
петлителя (2)
Íà ðèñóíêå ïîêàçàí ðåçóëüòàò ïðè ñèëüíîì
íàòÿæåíèè íèòè âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ  è/èëè
ñëàáîì íàòÿæåíèè íèòè íèæíåãî ïåòëèòåëÿ. 
Ñðåäñòâî:
Îñëàáèòü íàòÿæåíèå íèòè âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ
è/èëè óâåëè÷èòü íàòÿæåíèå íèòè íèæíåãî
ïåòëèòåëÿ.
(12) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ 
(13) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè íèæíåãî ïåòëèòåëÿ
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Тип нитки

Õëîïîê: ¹ 80-100
Øåëê: ¹ 80-100
Ñèíòåòèêà:¹ 80-100

Õëîïîê: ¹ 60-100
Øåëê: ¹ 50-100
Ñèíòåòèêà:¹ 60-100

Õëîïîê: ¹ 50-60
Øåëê: ¹ 50-60
Ñèíòåòèêà:¹ 50-60

Õëîïîê: ¹ 60-80
Ñèíòåòèêà:¹ 60-90
Ãóñòîé íåéëîí
(äëÿ ïåòëèòåëÿ)
Ãóñòîé ïîëèýñòåð
(äëÿ ïåòëèòåëÿ)

Ëåãêèå

Ñðåäíèå

Òÿæåëûå

Âÿçàíûå
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Îðãàíçà,
Æîðæåò, 
Áàòèñò,
Êðåïäåøèí,
Ïîäêëàäî÷íàÿ
òêàíü

Õëîïîê, 
Ëåí,
Îáû÷í. òêàíü

Òâèä, 
Äæèíñà,
Ïàëüòîâàÿ,
Òîëñòàÿ òêàíü

Âûâÿçàííàÿ
òêàíü

Игла

ÍÀ-1 SP
¹ 11

ÍÀ-1 SP
¹ 11-14

ÍÀ-1 SP
¹ 14

ÍÀ-1 SP
¹ 11-14

Длина
стежка

2.0 - 3.0

2.5 - 3.5

3.0 - 5.0

2.5 - 4.0

Тип ткани

Соотношение игл и ниток

ДифференL
циальная подача

ткани

0.5 - 1.0

1.0

1.0

1.0 - 2.2

* Ñì. ñòð.10 êàê ðåãóëèðîâàòü äëèíó ñòåæêà è äèôôåðåíöèàëüíóþ ïîäà÷ó òêàíè.
ПРИМЕЧАНИЕ: Âàø îâåðëîê ðàáîòàåò ñî ñòàíäàðòíûìè øâåéíûìè èãëàìè (HA-1 SP, ¹ 11, ¹14).



РОЛИКОВЫЙ ШОВ, ОБРАБОТКА КРАЯ И УЗКИЙ ШОВ

Установки машины, тип нитки, 
ткань, реле натяжения

Óñòàíîâêè íàòÿæåíèÿ ìîãóò ìåíÿòüñÿ â çàâèñèìîñòè 
îò òèïà è òîëùèíû òêàíè, à òàêæå îò èñïîëüçóåìîé íèòêè.
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Äëèíà ñòåæêà

Äèôôåðåí-
öèàëüíàÿ
ïîäà÷à òêàíè

Óñòàíîâî÷íûé
âèíò èãîëüíîé
ïëàñòèíû

Èãëà

Èãîëüíàÿ íèòü

Íèòè âåðõíåãî 
è íèæíåãî
ïåòëèòåëåé

Òêàíü

Ñòàíäàðòíûå
óñòàíîâêè
íàòÿæåíèÿ

Ïðàâèëüíîå
íàòÿæåíèå 
íèòè

Роликовый шов                     Обработка края                     Узкий шов

Èñïîëüçóéòå èãëó ñïðàâà: HA-1 SP ¹11

Ñèíòåòèêà: ¹ 80-100

Ëåãêèå òêàíè êàê îðãàíçà, êðåïäåøèí, áàòèñò è æîðæåò

Ãóñòîé íåéëîí, 
Ãóñòîé ïîëèýñòåð
Ñèíòåòèêà: ¹ 80-100

Ñèíòåòèêà : ¹ 60-100
Øåëê : ¹ 50-100

Ãóñòîé íåéëîí, 
Ãóñòîé ïîëèýñòåð
Ñèíòåòèêà: ¹ 80-100

Íàòÿæåíèå
èãîëüíîé
íèòè (L)         

Íàòÿæåíèå

Íàòÿæåíèå
âåðõíåãî
ïåòëèòåëÿ     

Íàòÿæåíèå
íèæíåãî
ïåòëèòåëÿ

Íàòÿæåíèå
èãîëüíîé
íèòè (L)         

Íàòÿæåíèå

Íàòÿæåíèå
âåðõíåãî
ïåòëèòåëÿ     

Íàòÿæåíèå
íèæíåãî
ïåòëèòåëÿ

Íàòÿæåíèå
èãîëüíîé
íèòè (L)         

Íàòÿæåíèå

Íàòÿæåíèå
âåðõíåãî
ïåòëèòåëÿ     

Íàòÿæåíèå
íèæíåãî
ïåòëèòåëÿ

Èçíàíêà   

Íèòü íèæíåãî
ïåòëèòåëÿ         

Ëèöåâàÿ ñòîðîíà

Èãîëüíàÿ íèòü    

Íèòü
âåðõíåãî
ïåòëèòåëÿ   

Èçíàíêà   

Íèòü íèæíåãî

Ëèöåâàÿ ñòîðîíà

Èãîëüíàÿ íèòü    

Íèòü
âåðõíåãî
ïåòëèòåëÿ   

Èçíàíêà   

Íèòü íèæíåãî
ïåòëèòåëÿ         

Ëèöåâàÿ ñòîðîíà

Èãîëüíàÿ íèòü    
Íèòü
âåðõíåãî
ïåòëèòåëÿ   



Натяжение нити

Для роликового шва и обработки края

Правильное натяжение
Íà ðèñóíêå ñëåâà ïîêàçàí øîâ, êîòîðûé
ïîëó÷àåòñÿ ïðè ïðàâèëüíîì íàòÿæåíèè íèòè. 
Óñòàíîâêè íàòÿæåíèÿ ìîãóò èçìåíÿòüñÿ â
çàâèñèìîñòè îò òèïà òêàíè è èñïîëüçóåìûõ íèòîê. 

(1) Èçíàíî÷íàÿ ñòîðîíà òêàíè
(2) Ëèöåâàÿ ñòîðîíà
(3) Íèòü ïðàâîé èãëû
(4) Íèòü âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ
(5) Íèòü íèæíåãî ïåòëèòåëÿ

Регулировка натяжения нити
1. Óñòàíîâèòå äèñêè íàòÿæåíèÿ êàê ïîêàçàíî 

íà ñòð.31.
2. Çàòåì ïðîøåéòå è ïðîâåðüòå ðåçóëüòàòû

íàòÿæåíèÿ íèòåé. 
3. Åñëè áàëàíñ íàòÿæåíèÿ íà ïðîáíîì êóñî÷êå

îêàçàëñÿ íåóäîâëåòâîðèòåëüíûì, 
òî îòðåãóëèðóéòå íàòÿæåíèå íèòåé 
ïðè ïîìîùè äèñêîâ íàòÿæåíèÿ.

Натяжение игольной нити слишком слабое

Íà ðèñóíêå ïîêàçàí ðåçóëüòàò ïðè ñëàáîì
íàòÿæåíèè íèòè ïðàâîé èãëû. 
Ñðåäñòâî:
Óâåëè÷èòü íàòÿæåíèå íèòè ïðàâîé èãëû.

(6) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè ïðàâîé èãëû

Слабое натяжение нити верхнего петлителя

Íà ðèñóíêå ïîêàçàí ðåçóëüòàò ïðè ñëàáîì
íàòÿæåíèè íèòè âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ. 

(7) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ

Несбалансированное натяжение нити
петлителя

Íà ðèñóíêå ïîêàçàí ðåçóëüòàò ïðè ñèëüíîì
íàòÿæåíèè íèòè âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ  è/èëè ñëàáîì
íàòÿæåíèè íèòè íèæíåãî ïåòëèòåëÿ. 
Ñðåäñòâî:
Îñëàáèòü íàòÿæåíèå íèòè âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ
è/èëè óâåëè÷èòü íàòÿæåíèå íèòè íèæíåãî
ïåòëèòåëÿ.
(7) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ
(8) Äèñê íàòÿæåíèÿ íèòè íèæíåãî ïåòëèòåëÿ
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Для достижения лучших
результатов

Роликовый шов

Ïðè íà÷àëå è çàâåðøåíèè øèòüÿ ñëåãêà
îòòÿãèâàéòå öåïî÷êó èç íèòîê íàçàä.

(1) Òêàíü
(2) Öåïî÷êà èç íèòîê

Обработка края

Ïðè øèòüå ñëåãêà îòòÿãèâàéòå òêàíü íàçàä.

(3) Òêàíü

Узкий шов

Правильное натяжение

Íà ðèñóíêå ñëåâà ïîêàçàí ðåçóëüòàò ïðè
ïðàâèëüíîì íàòÿæåíèè íèòåé. 

(1) Èçíàíêà
(2) Ëèöåâàÿ ñòîðîíà
(3) Íèòü ïðàâîé èãëû
(4) Íèòü âåðõíåãî ïåòëèòåëÿ
(5) Íèòü íèæíåãî ïåòëèòåëÿ

* Ñì. ñòð.29 äëÿ èçìåíåíèÿ óñòàíîâîê. 
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* Ñì. ñòð.26, 27, 29 äëÿ óñòàíîâêè
ïðàâèëüíîãî íàòÿæåíèÿ íèòåé.

* Äëÿ äîñòèæåíèÿ ëó÷øèõ ðåçóëüòàòîâ ïðè
íà÷àëå è çàâåðøåíèè øèòüÿ ñëåãêà
îòòÿãèâàéòå öåïî÷êó èç íèòîê íàçàä.

(1) Îáðàáîòêà êðàÿ

Нить и ткань
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Îò ñðåäíèõ 
äî òÿæåëûõ

Èãîëüíûå
íèòè

Íèòü
âåðõíåãî
ïåòëèòåëÿ

Íèòü
íèæíåãî
ïåòëèòåëÿ

Ñèíòåòèêà: ¹60-80
Øåëê: ¹50-80

Ñêðó÷åííàÿ íèòü 
äëÿ ïåòåëü
Ëåãêàÿ øåðñòÿíàÿ ïðÿæà

Ñèíòåòèêà: ¹60-80
Øåëê: ¹50-80

Установки машины

(1) Óñòàíîâî÷íàÿ êíîïêà èãîëüíîé ïëàñòèíû

СБОРКИ

* Ñì. ñòð. 26, 27, 29 äëÿ óñòàíîâêè
ïðàâèëüíîãî íàòÿæåíèÿ íèòåé.

(1) Ñáîðêè

Нить и ткань

Установки машины

(1) Êíîïêà óñòàíîâêè èãîëüíîé ïëàñòèíû

ДЕКОРАТИВНАЯ ОБРАБОТКА

Îò ëåãêèõ
äî ñðåäíèõ
âîëíèñòûõ
òêàíåé

Èãîëüíûå
íèòè

Íèòü
âåðõíåãî
/íèæíåãî
ïåòëèòåëÿ

Ñèíòåòèêà: ¹60-80
Øåëê: ¹50-80

Ñèíòåòèêà: ¹60-80
Øåëê: ¹50-80



МЕЛКИЕ СКЛАДКИ

* Ñì. ñòð 31 äëÿ ðåãóëèðîâàíèÿ áàëàíñà
íàòÿæåíèÿ íèòè. 

(1) Ìåëêèå ñêëàäêè

Нить и ткань
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Установки машины

(1) Óáåðèòå èãëó ñ ëåâîé ñòîðîíû
(2) Óñòàíîâî÷íàÿ êíîïêà èãîëüíîé ïëàñòèíû

Шитье

Óáåðèòå ëåâóþ èãëó. 
Îòêëþ÷èòå âåðõíèé íîæ. 
Ïðîøåéòå ñëîæåííûé êðàé, âåäèòå åãî âäîëü
íàïðàâèòåëüíîé ëèíèè. 

(1) Íàïðàâèòåëüíàÿ ëèíèÿ

Ïëîñêî ðàçëîæèòå ñêëàäêó è ïðîãëàäüòå 
íà îäíó ñòîðîíó. 

* Ïîäêëþ÷èòå âåðõíèé íîæ 

Îò ëåãêèõ
äî ñðåäíèõ
òêàíåé

Íèòü èãëû
ñïðàâà

Íèòü
âåðõíåãî
/íèæíåãî
ïåòëèòåëÿ

Ñèíòåòèêà: ¹60-80
Øåëê: ¹50-80

Ñèíòåòèêà: ¹60-100
Øåëê: ¹50-100



УХОД ЗА МАШИНОЙ

Замена верхнего ножа

Чтобы снять:

1. Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå ìàøèíû è âûíüòå
âèëêó èç ðîçåòêè.

2. Îòêðîéòå áîêîâóþ êðûøêó è êðûøêó
ïåòëèòåëÿ.

3. Îòêëþ÷èòå âåðõíèé íîæ.
4. Îòêðóòèòå øåñòèãðàííûé áîëò, ñíèìèòå

íîæ.

(1) Âåðõíèé íîæ
(2) Øåñòèãðàííûé áîëò
(3) Ñòîïîð
(4) Íèæíèé íîæ

Чтобы установить:

1. Óñòàíîâèòå íîâûé íîæ â âûåìêó
äåðæàòåëÿ íîæà è ñòîïîðà. Çàòåì ñëåãêà
çàòÿíèòå øåñòèãðàííûé áîëò.

2. Ïîñòàâüòå äåðæàòåëü âåðõíåãî íîæà 
â ðàáî÷óþ ïîçèöèþ.

3. Ïîâîðà÷èâàéòå ìàõîâîå êîëåñî 
äî òåõ ïîð, ïîêà âåðõíèé íîæ 
íå çàéìåò íèçøåå ïîëîæåíèå. 
Îñëàáüòå øåñòèãðàííûé áîëò,
îòðåãóëèðóéòå ïîëîæåíèå âåðõíåãî íîæà
òàê, ÷òîáû êðàé âåðõíåãî íîæà çàõîäèë
íà 0,8 - 1,5 ìì çà êðàé íèæíåãî íîæà êàê
ïîêàçàíî 
íà ðèñóíêå.  

4. Çàêðîéòå áîêîâóþ êðûøêó è êðûøêó
ïåòëèòåëÿ.

Чистка области верхнего ножа

1. Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå ìàøèíû è âûíüòå
âèëêó èç ðîçåòêè.

2. Îòêðîéòå äâåðöó ïåòëèòåëÿ.
Èçâëåêèòå êóñî÷êè òêàíè è îáðûâêè íèòîê
ïðè ïîìîùè ùåòî÷êè îò ïûëè.  

* Äëÿ ÷èñòêè îáëàñòè âåðõíåãî íîæà 
è òêàíåíàïðàâèòåëåé ìîæíî
èñïîëüçîâàòü ïûëåñîñ.

* Íèæíèé íîæ ìîæåò íîðìàëüíî
ôóíêöèîíèðîâàòü â òå÷åíèå îäíîãî ãîäà.
Îäíàêî, åñëè ïîä íîæ ïîïàäåòñÿ áóëàâêà
èëè êàêîé-ëèáî òâåðäûé ïðåäìåò, òî
ïðèäåòñÿ îäíîâðåìåííî çàìåíèòü îáà
íîæà - è âåðõíèé, 
è íèæíèé.
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Замена лампочки

1. Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå ìàøèíû è âûíüòå
âèëêó èç ðîçåòêè.

2. Îñëàáüòå óñòàíîâî÷íûé âèíò
ïåðåäíåé ïàíåëè. Ñíèìèòå ïåðåäíþþ
ïàíåëü.

(1) Ïåðåäíÿÿ ïàíåëü 
(2) Óñòàíîâî÷íûé âèíò

Чтобы убрать лампочку:
Ïîäòîëêíèòå ââåðõ è ïîâåðíèòå âëåâî.

Чтобы поставить новую:
Ïîäòîëêíèòå ââåðõ è ïîâåðíèòå âïðàâî.
Ñíîâà óñòàíîâèòå ïåðåäíþþ ïàíåëü 
è çàòÿíèòå óñòàíîâî÷íûé âèíò. 

(3) Ëàìïî÷êà
(4) ×òîáû óáðàòü
(5) ×òîáû óñòàíîâèòü íîâóþ

Примечание:
* Â ìàøèíå èñïîëüçóåòñÿ ëàìïî÷êà 

15 Âàòò ìàêñèìóì
* Ëàìïî÷êà áóäåò ãîðÿ÷åé. 

Ïðè çàìåíå áóäüòå îñòîðîæíû.

Чистка тканенаправителей

1. Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå ìàøèíû è âûíüòå
âèëêó èç ðîçåòêè.

2. Îòêðîéòå áîêîâóþ êðûøêó è êðûøêó
ïåòëèòåëÿ.

3. Ñíèìèòå èãëû è ïðèæèìíóþ ëàïêó.
4. Óáåðèòå óñòàíîâî÷íûé âèíò èãîëüíîé

ïëàñòèíû, ñíèìèòå èãîëüíóþ
ïëàñòèíó. 

(1) Èãîëüíàÿ ïëàñòèíà
(2) Óñòàíîâî÷íûé âèíò èãîëüíîé ïëàñòèíû

5. Âû÷èñòèòå ùåòî÷êîé ïûëü âîêðóã
òêàíåíàïðàâèòåëåé, ìîæíî
èñïîëüçîâàòü ïûëåñîñ. 

6. Ñíîâà óñòàíîâèòå èãîëüíóþ ïëàñòèíó,
ïðèæèìíóþ ëàïêó è èãëû.
Çàêðîéòå áîêîâóþ êðûøêó è êðûøêó
ïåòëèòåëåé. 

(1) Òêàíåíàïðàâèòåëü
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Смазка машины

Íåñêîëüêî êàïåëü êà÷åñòâåííîãî ìàñëà
äîñòàòî÷íî äëÿ ñìàçûâàíèÿ ÷àñòåé
ìàøèíû, óêàçàííûõ ñòðåëêàìè. 

Ðåêîìåíäóåòñÿ ñìàçûâàòü ìàøèíó ðàç 
â íåäåëþ ïðè îáû÷íîì èñïîëüçîâàíèè, 
ïðè ïðîäîëæèòåëüíîé ðàáîòå - êàæäûå
äåñÿòü ÷àñîâ. 

* Îòêðîéòå áîêîâóþ êðûøêó è êàïíèòå
ìàñëà.

* Îòêðîéòå êðûøêó ïåòëèòåëåé 
è êàïíèòå ìàñëà.

Транспортировка машины

Íà çàäíåé ïîâåðõíîñòè ìàøèíû åñòü
âñòðîåííàÿ ðó÷êà äëÿ ïåðåíîñà êàê
ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.
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Неисправность

Ткань подается
неравномерно

Ломается игла

Нить рвется

Пропускаются
стежки

Шов создается
неаккуратно

Шов морщится

Машина не работает

Ткань неаккуратно
обрезается
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Устранение неисправностей

Вероятная причина

1. Òêàíåíàïðàâèòåëè çàáèòû ïûëüþ.
2. Ïðèæèìíàÿ ëàïêà ïîäíÿòà.

1. Èãëà íåïðàâèëüíî óñòàíîâëåíà.
2. Èãëà çàòóïèëàñü èëè ïîãíóëàñü.
3. Òêàíü ñèëüíî òÿíåòñÿ. 

1. Íåïðàâèëüíî çàïðàâëåíû íèòè â ìàøèíó. 
2. Ñëèøêîì ñèëüíîå íàòÿæåíèå èãîëüíîé

íèòè èëè íèòè ïåòëèòåëåé.
3. Èãëà íåïðàâèëüíî óñòàíîâëåíà.
4. Èãëà çàòóïèëàñü èëè ïîãíóëàñü.

1. Èãëà çàòóïèëàñü èëè ïîãíóëàñü.
2. Íåïðàâèëüíî çàïðàâëåíû íèòè â ìàøèíó.
3. Èãëà íåïðàâèëüíî óñòàíîâëåíà.

1. Èãëà è/ èëè íèòè ïåòëèòåëåé
íåïðàâèëüíî óñòàíîâëåíû. 

2. Íåïðàâèëüíî çàïðàâëåíû íèòè â ìàøèíó.
3. Èãëà è/èëè íèòü íå ïîäõîäèò äëÿ

îáðàáàòûâàåìîé òêàíè.
4. Íèòü íå ïîïàëà â äèñêè íàòÿæåíèÿ.

1. Ñëèøêîì ñèëüíîå íàòÿæåíèå èãîëüíîé
íèòè èëè íèòè ïåòëèòåëåé.

2. Íåïðàâèëüíî çàïðàâëåíû íèòè â ìàøèíó.
3. Çíà÷åíèå äèôôåðåíöèàëüíîé ïîäà÷è

òêàíè óñòàíîâëåíî íåâåðíî. 

1. Âèëêà íå äî êîíöà âñòàâëåíà â ðîçåòêó 
íà ñòåíå.

2. Ïèòàíèå îòêëþ÷åíî.

1. Íåïðàâèëüíî îòðåãóëèðîâàíî ïîëîæåíèå
âåðõíåãî íîæà. 

2. Âåðõíèé íîæ çàòóïèëñÿ.

Примечание

Ñì. ñòð.37
Îïóñòèòå ïðèæèìíóþ
ëàïêó.

Ñì. ñòð. 8
Ñì. ñòð. 8
Íå ñèëüíî òÿíèòå òêàíü.

Ñì. ñòð. 14 - 24 è 28

Ñì. ñòð. 26 - 27 è 29
Ñì. ñòð. 8
Ñì. ñòð. 8

Ñì. ñòð. 8
Ñì. ñòð. 14 - 24 è 28
Ñì. ñòð. 8

Ñì. ñòð. 26 - 27 è 29
Ñì. ñòð. 14 - 24 è 28

Ñì. ñòð. 30 - 31, 34 è 35
Ñì. ñòð. 16, 19, 21 è 24

Ñì. ñòð. 14 - 27 è 28
Ñì. ñòð. 14 - 24 è 28

Ñì. ñòð. 10

Ñì. ñòð. 5
Ñì. ñòð. 5

Ñì. ñòð. 36
Çàìåíèòå âåðõíèé íîæ. 
(Ñì. ñòð.36)



ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЧАСТИ
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(1) 200-203-104
(2) 200-204-208 
(3) 200-207-108
(4) 200-208-109
(5) 200-214-108
(6) 200-217-101
(7) 200-218-102
(8) 200-216-100
(9) 200-219-103

(10) 200-220-107
(11) 200-254-605

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

(8)

(9)

(10)

(11)

(12)

Ëàïêà 
äëÿ ïîòàéíîé
ñòðî÷êè

Ëàïêà 
äëÿ ïðèøèâàíèÿ
ëåíòû 
ñ íàïðàâëÿþùèì
áàðàáàíîì

Ëàïêà 
äëÿ ïðèøèâàíèÿ
øíóðà (1)

Ëàïêà 
äëÿ ïðèøèâàíèÿ
øíóðà ñ
íàïðàâëÿþùåé (2)

Ëàïêà 
äëÿ ïðèøèâàíèÿ
áèñåðà

Ïðèñïîñîáëåíèå
äëÿ ñáîðîê

Ëàïêà 
äëÿ ïðèøèâàíèÿ
ðåçèíêè

Íàïðàâèòåëü 
äëÿ òêàíè

Ëàïêà 
äëÿ óêðåïëåíèÿ
êðàÿ òêàíè (1/8")

Ëàïêà 
äëÿ óêðåïëåíèÿ
êðàÿ òêàíè (3/16")

Çàïðàâùèê íèòè

Ëàïêà äëÿ ñáîðîê

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ñîçäàíèÿ
ñòðî÷êè íà ìàíæåòàõ èëè
îòñòðî÷êè ïîäîëà.

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ïðèøèâàíèÿ
ëåíòû íà ïëå÷àõ èëè ïî ëèíèè
ïðîéìû äëÿ äåêîðàòèâíîé
îòäåëêè èëè óñèëåíèÿ.Õîðîøî
ðàáîòàåò ñ ëàïêîé äëÿ
ïðèøèâàíèÿ ëåíòû èëè 
ñ ëàïêîé äëÿ øíóðà.

Èñïîëüçóåòñÿ 
äëÿ äåêîðàòèâíîé îòäåëêè.

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ
äåêîðàòèâíîé îòäåëêè.

Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ñîçäàíèÿ
äåêîðàòèâíîé îòäåëêè,
ïðèøèâàíèÿ øíóðà èëè
îòäåëêè èçäåëèÿ øèðîêèì
øíóðîì.

Èñïîëüçóåòñÿ ïðè øèòüå
ðóêàâîâ, ìàíæåòîâ,
âîðîòíèêîâ è ò.ä.

Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ïðèøèâàíèÿ
ýëàñòè÷íîé ðåçèíêè,
äåêîðàòèâíîé ëåíòû è ò.ä.

Ïîìîãàåò ñîçäàâàòü
ïîñòîÿííîé øèðèíû øîâ èëè
ïðèïóñê ïðè øèòüå ïëîñêîãî
øâà èëè ñîçäàíèè óçêèõ
ñêëàäîê.

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ óêðåïëåíèÿ
êðàÿ òêàíè èçäåëèÿ èëè
ïðèäàíèÿ äåêîðàòèâíîãî
àêöåíòà.

Äëÿ ëåãêîé çàïðàâêè íèòè è
ñìåíû èãë.

Èñïîëüçóåòñÿ ïðè øèòüå
ðóêàâîâ, ìàíæåòîâ, îáîðîê è
êîêåòîê.



Îòïå÷àòàíî íà Òàéâàíå
789-800-015


